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「450 mm の Innovation」

1台のベース上に2台の機械モジュールを搭載。
規格化されたベース上でフレキシブルな生産工程を
構築できます。

当社従来比、半分以下のライン全長を実現します。 機械モジュールは、前方への引き出し可能。
段取り替え作業なども容易に行えます。

コントローラ

FUJI独自の制御装置です。
機械本体・搬送装置・周辺装置も
UNICORNで制御しています。

各機械モジュールはUNICORN
により操作性を統一。
快適な操作性を実現します。当社従来実績ライン 

DLFn構成ライン

機内にワーク搬送装置を搭載。
ワーク脱着を5秒で行い、ロスタイムを
軽減します。
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11 m

700 mm

ライン全長の50%削減 引き出し可能なモジュール

ワーク搬送装置による自動化モジュール方式の採用

ベースモジュール

機械モジュール

4.5 m
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450mm x 2基搭載
前方700mm
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直進1軸 + 旋回1軸
上下軸 + 左右軸
クランパ + 旋回1軸

mm
kg
kg

対応モジュール
引き出し機能
ベース質量
最大可搬ワーク質量

ベースモジュール

搬送装置
ローディング装置構成
ワーク移載装置構成
ワーク反転装置構成

 

旋盤モジュール仕様

モジュール型生産設備

機械仕様

URL: http://www.fuji.co.jp
〒470-0452  愛知県豊田市迫町戸尻480番地
TEL : (0565)76-2640  FAX : (0565)76-5704

工作機械事業本部
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●本カタログ記載データは、実績値であり、製品の性能を保証する
   ものでは有りません。
●本カタログ記載の製品は改良その他のため予告なく変更することが
   ありますので予めご了承ください。
●本カタログの写真はオプションを含むものもあります。
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X軸 ： 200、Z軸 ： 230

X軸 ： 24、Z軸 ： 24
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最大加工径
主軸最大振り
主軸軸受内径
主軸端形状
主軸貫通穴径
主軸回転速度
主軸電動機
主軸電動機 (オプション)
刃物台の工具取付本数
使用バイト
チャックサイズ
スライド移動量
早送り速度
軸送り最小単位
旋盤モジュール質量

モジュール型生産設備
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